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Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE
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W mysl dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE
Ponizsza maszyna
UG 16.2 EcoLine M

zostata zaprojektowana, skonstruowana i wykonana zgodnie z dy-
rektywg 2006/42/WE na wytgczng odpowiedzialnosc¢ firmy

UNIFLEX-Hydraulik GmbH

Robert-Bosch-StralRe 50 — 52

D - 61184 Karben

Zastosowano nastepujgce normy, dyrektywy i specyfikacje:
. Dyrektywa 2006/42/WE

. EN ISO 12100: 2.010

W przypadku dokonania zmian w maszynie bez porozumienia z
nami lub zastosowania niesprawdzonych i niedopuszczonych
czesci niniejsza deklaracja traci waznosc.

Petnomocnik ds. dokumentacji: Uniflex-Hydraulik GmbH, Dziat Do-
kumentacji Technicznej

fos S ?

Dyrektor Harald von Waitz

Karben, 21.10.2020
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1 Informacje na temat niniejszego dokumentu
1.1 Grupy docelowe

1 Informacje na temat niniejszego dokumentu

Termin ,maszyna do obrébki plastycznej UG 16.2 EcoLine M”
zastepowany jest konsekwentnie w niniejszej instrukcji obstugi ter-
minem ,maszyna’.

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera istotne wskazowki doty-
czgce bezpiecznego, odpowiedniego i ekonomicznego sposobu
obstugi maszyny.

Stosowanie urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem moze powo-
dowac zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika bgdz szkody
materialne w obrebie maszyny. Dlatego nalezy eksploatowa¢ mas-
zyne tylko

. W nienagannym stanie technicznym,

. zgodnie z przeznaczeniem,

. przy uwzglednieniu bezpieczenstwa i zagrozen,

. z uwzglednieniem wszelkich wskazowek zawartych w
niniejszej instrukcji eksploataciji.

Do obstugi niniejszej maszyny uprawnione sg wytgcznie osoby,

ktore

. przeczytaty instrukcje eksploatacii,

. zrozumiaty jej trescé,

»  zostaty przeszkolone

. ztozyly swoj podpis w zatgczniku.

Rysunki mogg obejmowac akcesoria/elementy opcjonalne. Wypo-
sazenie dostosowane do specyficznych potrzeb klienta moze sie
réznic.

Przedstawione ilustracje produktu majg charakter poglagdowy

i mogg odbiega¢ od dostarczonego produktu.

1.1 Grupy docelowe

Niniejsza instrukcja obstugi adresowana jest do nastepujgcych
osob:

Uzytkownik

Uzytkownikiem jest kazda osoba fizyczna lub prawna, ktéra
korzysta z maszyny samodzielnie lub zleca korzystanie z niej w
swoim imieniu. Uzytkownik moze powota¢ petnomocnika do repre-
zentowania swoich praw i wypetniania obowigzkow.
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1 Informacje na temat niniejszego dokumentu
1.1 Grupy docelowe
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Uzytkownik musi zwtaszcza dopilnowac, aby

. przepisy krajowe, przepisy BHP i regulacje w zakresie
ochrony srodowiska byty przestrzegane bez ograniczen.

. osoby pracujgce przy maszynie posiadaty odpowiednie kwalifi-
kacje.

. osoby pracujgce przy maszynie posiadaty odpowiednie
predyspozycje do jej obstugi.

. personel obstugi przeczytat ze zrozumieniem instrukcje
obstugi. Jeden egzemplarz instrukcji obstugi musi sie stale
znajdowac na stanowisku roboczym maszyny, w miejscu
przeznaczonym do tego celu.

. osoby pracujgce przy maszynie znaty potencjalne zagrozenia.

. personel obstugi znat w danej lokalizacji zasady obstugi
alarméw pozarowych oraz srodkéw gasniczych. Urzgdzenia te
muszg by¢ tatwo dostepne.

. noszone byto osobiste wyposazenie ochronne (rekawice i oku-
lary ochronne).

Instalator

Instalatorzy maszyny muszg mie¢ ukonczone 18 lat i posiada¢ od-
powiednie do tego wyksztatcenie, tzn. ukonczy¢ specjalistyczne
szkolenie.

Instalator musi:

. stosowac sie do wskazéwek podanych w niniejszej instrukcji

obstugi.

. informowacé uzytkownika o wszelkich usterkach i uszkodzeni-
ach.

Operator

Osoby, ktore zostaty upowaznione i przeszkolone przez uzytkow-
nika lub inng odpowiedzialng osobe do obstugi maszyny zgodnie z
jej przeznaczeniem.

Operator

. stosowac sie do wskazéwek podanych w niniejszej instrukc;ji
obstugi.

. informowacé uzytkownika o wszelkich usterkach i uszkodzeni-
ach.

. nie moze przeprowadzac zadnych prac konserwacyjnych ani
naprawczych w obrebie maszyny.
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1 Informacje na temat niniejszego dokumentu
1.2 Przechowywanie

1.2 Przechowywanie

Niniejsza instrukcja eksploatacji jest integralng czescig maszyny i
nalezy jg stale przechowywac przy maszynie w celu jej
pozniejszego uzycia. W przypadku sprzedazy maszyny nalezy
zatgczy¢ rowniez niniejszg instrukcje eksploatacji.

1.3 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie po tylnej stronie maszyny.

8 von 60 Instrukcja obstugi UG 16.2 EcoLine M - 1.2/ PI www.uniflex.de



2 Wskazéwki bezpieczenstwa
2.1 Prezentacja wskazéwek ostrzegawczych

2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Prezentacja wskazowek ostrzegawczych

NIEBE-

ZPIECZENST
WO!

OSTRZEZE-
NIE!

OSTROZNIE!

UWAGA!

Celem ostrzezenia przed zagrozeniami wystepujgcymi podczas
obstugi maszyny w niniejszej instrukcji eksploatacji podano odpo-
wiednie wskazowki ostrzegawcze. Wyrdzniono przy tym
nastepujgce stopnie zagrozen:

Hasto ostrzegawcze NIEBEZPIECZENSTWO oznacza zagrozenie
bezposrednie, prowadzgce do ciezkich obrazen ciata lub Smierci.
Niniejszg wskazdéwke ostrzegawczg uzupetnia trojkgtny symbol
niebezpieczenstwa.

Hasto ostrzegawcze OSTRZEZENIE oznacza zagrozenie po-
tencjalne, ktére moze doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub
Smierci. Niniejszg wskazowke ostrzegawczg uzupetnia tréjkatny
symbol niebezpieczenstwa.

Hasto ostrzegawcze OSTROZNIE oznacza potencjalne niebe-
zpieczng sytuacje, ktéra moze doprowadzi¢ do lekkich obrazen
ciata. Niniejszg wskazéwke ostrzegawczg uzupetnia trojkagtny sym-
bol niebezpieczenstwa.

Hasto ostrzegawcze UWAGA oznacza potencjalnie szkodliwg sytu-
acje, w ktérej produkt lub inne przedmioty znajdujgce sie w jego o-
toczeniu mogg ulec uszkodzeniu. Niniejszg wskazowke ostrzega-
wczg uzupetnia symbol niebezpieczenstwa lub wykrzyknik.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

www.uniflex.de

Niniejsza maszyna jest maszyng do obrébki plastycznej
przeznaczong do stosowania w przemysle wytgcznie do produkcji
potgczen przewodow wezowych o dopuszczalnej Srednicy zaleznie
od rodzaju armatury i grubosci weza zob. ,Dane techniczne” w ro-
zdziale 3.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie:

. pojedyncze jednoosobowe stanowisko robocze,

. przesuw pojedynczy z manualnym doprowadzaniem i wyjmo-
waniem elementu,

. maksymalne cisnienie robocze w uktadzie hydraulicznym —
zob. ,Dane techniczne” w rozdziale 3,

. zakres temperatury eksploatacji od 10 °C do 35 °C,
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2 Wskazowki bezpieczenstwa
2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

. eksploatacja w zamknietym pomieszczeniu roboczym,

. zastosowanie osmiu jednakowych oryginalnych szczek prasy
UNIFLEX o jednakowym oznaczeniu lub siedmiu szczek prasy
i jednej odpowiedniej pary szczek prasy wyttaczajgcej,

. maszyna nie moze by¢ eksploatowana przez osoby, ktére nie
sg w stanie zapewni¢ bezpieczenstwa jej obstugi. Nalezg do
nich m.in.:

» o0soby niepetnosprawne fizycznie lub psychicznie,
» dzieci | mlodziez,

» 0soby o ograniczonej zdolnosci do obstugi maszyn (np.
bedace pod wptywem lekéw, alkoholu lub srodkow
odurzajgcych)

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrz-
eganie wskazéwek niniejszej instrukcji obstug.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Kazdy przypadek uzytkowania odbiegajgcy od podanego trakto-
wany jest jako niezgodny z przeznaczeniem urzgdzenia,
w szczegolnosci:

. modyfikacje konstrukcyjne maszyny,
. stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem,

. wykonywanie obrobki plastycznej niemetalowych elementéw
bez stosowania okreslonych urzadzen zabezpieczajgcych
dopuszczonych przez firme UNIFLEX,

. nieprawidtowe stosowanie i utylizacja materiatéw eks-
ploatacyjnych i odpadow.

Szczegolnie niemetalowe elementy obrabiane w procesie obrébki
plastycznej mogg zostac przecigzone, co z kolei moze doprowadzic
do ich gwattownego uszkodzenia. Odtamki bgdz wyrzucone w ten
sposob elementy obrabiane mogg stanowi¢ duze zagrozenie dla
operatora, 0osob i rzeczy znajdujgcych sie poza obszarem ro-
boczym.

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie zycia i zdrowia!

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem grozi kalectwem lub
Smiercig. Konsekwencje uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem ponosi wytgcznie uzytkownik.

* Maszyne nalezy uzytkowac wytgcznie zgodnie z przeznacze-
niem.
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa
2.3 Zagrozenia charakterystyczne dla produktu

2.3 Zagrozenia charakterystyczne dla produktu

Maszyna zostata skonstruowane zgodnie z najnowszymi osigg-
nieciami techniki. Mimo to maszyna moze byc¢ zrédtem zagrozen:

2.3.1 Zagrozenie powodowane przez uktad mechaniczny

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
Podczas zaciskania uktadu szczekowego istnieje ryzyko zmiazdze-
nia konczyny pomiedzy szczekami a elementem obrabianym.

. Otwor wsadowy elementu obrabianego powinien by¢ mozliwie
jak najmniejszy.

. Zachowywac¢ odpowiednig odlegto$¢ od uktadu szczekowego.

Ryzyko wywrdcenia
Ryzyko wywrdcenia maszyny wystepuje gtdwnie podczas jej trans-
portu.

. Podczas transportu nalezy zwraca¢ uwage na punkt ciezkosci
maszyny.

2.3.2 Zagrozenie powodowane przez uktad hydrauliczny

www.uniflex.de

Zagrozenie powodowane przez uktad hydrauliczny istnieje w

miejscu wszystkich przewodow hydraulicznych i przytagczy. W

przypadku systemow hydraulicznych istniejg osobne przepisy be-

zpieczenstwa. Prace przy wyposazeniu hydraulicznym mogg byc¢

wykonywane wytgcznie przez osoby posiadajgce specjalistyczng

wiedze i umiejetnosci w zakresie hydrauliki.

. Po wytgczeniu maszyny nalezy uwzgledni¢ pozostajgcej w
systemie i potencjalnie niebezpieczne resztki energii.

. Przed rozpoczeciem prac naprawczych i konserwacyjnych

przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie res-
ztkowe w ukfadzie.

. Przewody i potgczenia sSrubowe nalezy regularnie sprawdzac
pod katem szczelnosci oraz widocznych uszkodzen. Uszkod-
zenia usuwac bezzwtocznie.
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2 Wskazowki bezpieczenstwa
2.3 Zagrozenia charakterystyczne dla produktu

Prace naprawcze przy instalacji hydraulicznej maszyny lub jej pod-
zespotach mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez personel
specjalistyczny firmy UNIFLEX.

2.3.3 Zagrozenie powodowane przez substancje niebezpieczne

Oleje, smary i emulsje mogg przenikac przez skére. Podczas sto-
sowania substancji niebezpiecznych, olejow i smardéw nalezy zasto-
sowac sie do danych producenta. Dostosowac srodki ochron skory
do stosowanych substancji niebezpiecznych.

2.3.4 Zagrozenie powodowane przez hatas

Miernik poziomu hatasu wg IEC 804, klasa 2, zostat skalibrowany
przed wykonaniem pomiaru.

W trakcie eksploatacji maszyny na stanowisku roboczym emito-
wany jest hatas o natezeniu 70 dB(A). Stosowanie srodkéw
ochrony stuchu nie jest konieczne.

W potgczeniu z innymi maszynami na stanowisku roboczym moze
powstawac emisja hatasu o wyzszym natezeniu. Uzytkownik mas-
zyny musi wowczas zadbac¢ o odpowiednie srodki ochronne, np.

. zleci¢ noszenie ochronnikéw stuchu,

. udostepni¢ informacje/zorganizowaé szkolenie na temat
zagrozen,

. oznakowanie obszaru zagrozenia,

. przeprowadzac okresowe badania zdrowia.

2.3.5 Zagrozenie pozarowe

12 von 60

Personel obstugi musi zna¢ w danej lokalizacji zasady obstugi
alarméw pozarowych oraz srodkéw gasniczych. Urzgdzenia te
muszg by¢ ogdlnie dostepne.

Pozaru nie wolno pod zadnym pozorem gasi¢ wodg. Informacje na
temat odpowiednich srodkéw gasniczych mozna uzyskac z karty
charakterystyki dostawcy oleju hydraulicznego.
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa
2.4 Bezpieczenhstwo

2.4 Bezpieczenstwo

2.4.1 Obszar roboczy

Obszarem roboczym jest przestrzeh znajdujgca sie w odlegtosci
jednego metra wokét maszyny (strefa kreskowana).

. Zadbac, aby w obszarze roboczym nie byto miejsc potkniecia
. Przewody i kable nalezy poprowadzi¢ kanatami
. Zadbac o dobre oswietlenie

2.4.2 Urzadzenia zabezpieczajace

www.uniflex.de

Ze wzgledu na réznorodno$¢ zmieniajgcych sie w zaleznosci od
specyficznych potrzeb danego klienta elementéw obrabianych,
firma UNIFLEX nie jest w stanie dostarcza¢ wraz z maszyng
zadnych standardowych dodatkowych urzgdzen zabe-
zpieczajgcych, mogacych wyeliminowaé charakterystyczne dla da-
nego zastosowania zagrozenia potencjalne maszyny.

Konieczne moze sie okazac¢ zastosowanie dodatkowych urzadzen
zabezpieczajgcych dostosowanych do danego elementu obrabia-
nego np. w przypadku geometrycznie nieregularnych ksztattow,
wymagajgcych w celu ich doprowadzenia znacznego rozwarcia
maszyny do obrobki plastycznej. Robwniez toxowanie izolatoréw,
stali konstrukcyjnej i lin stalowych moze wymagaé zastosowania
urzgdzen zabezpieczajgcych.

Instrukcja obstugi UG 16.2 EcoLine M — 1.2/ PI 13 von 60



2 Wskazoéwki bezpieczenstwa
2.4 Bezpieczenstwo

Przed uruchomieniem uzytkownik musi sprawdzi¢ koniecznosc¢
zastosowania odpowiednich urzgdzen zabezpieczajgcych. W razie
koniecznosci przed uruchomieniem maszyny nalezy zamontowac
urzgdzenia zabezpieczajgce.

Firma UNIFLEX dostarczy Panstwu na zyczenie indywidualne ro-
zwigzania w zakresie urzgdzen zabezpieczajgcych. Jesli potrze-
bujg Panstwo porady Wasz osobisty doradca stawia sie chetnie do
Panstwa dyspozyciji.

Zamontowanych urzgdzen zabezpieczajgcych nie wolno demonto-
wac, mostkowac ani w zaden sposdb obchodzic.

2.4.3 Tabliczki ostrzegawcze na maszynie

Ryzyko zmiazdzenia
na uktadzie szczek
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa
2.4 Bezpieczenhstwo

Ryzyko odciecia
na uktadzie szczek

W przypadku nieczytelnych tablic ostrzegawczych lub ich braku
uzytkownik ma obowigzek natychmiast wymienic je na nowe.
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3 Opis maszyny
3.1 Budowa i dziatanie

3 Opis maszyny

3.1 Budowa i dziatanie

Maszyna podstawowa

(1) Narzedzie prasy

(2) Uchwyt pompy

(3) Pokretto zaworu spustowego

(4) Hydrauliczna pompa reczna

(5) Sruba wlotowo-spustowa oleju

(6) Lampka sygnalizacyjna:

(7) Mikrometr

Narzedzie prasy (1) dosuwane jest za pomocg napedu hydraulicz-
nego, dzieki czemu ksztattowaniu poddawany jest element obrabi-
any. Niezbedne cisnienie wytwarzane przez hydrauliczng pompe
reczng (4) przyktadane jest do ttoka drgzonego. W momencie
uzyskania srednicy prasowania zapala sie lampka sygnaliza-

cyjna (6). Powolne odkrecanie pokretta (3) zaworu spustowego ot-
wiera narzedzie prasy (1).

Wiasciwy proces obrébki plastycznej sterowany jest za pomocg
uchwytu (2) pompy.

Mikrometr (7) stuzy do regulowania docelowej srednicy systemu
szczek.
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3 Opis maszyny
3.2 Proces przerébki plastycznej

Narzedzie prasy

Uktad szczek sktada sie ze szczek podstawowych i szczek prasy.

Elementy prowadzgce szczeki podstawowe znajdujg sie wewnatrz
ttoka drgzonego. Szczeki prasy naktadane sg na szczeki podsta-
wowe (2).

Szczeki podstawowe po zakonczeniu procesu obrobki plastyczne;j
podczas przemieszczania narzedzia sg rozsuwane z powrotem
przez sprezyny dociskowe (3). Obudowa tozyska (1) prowadzi osi-
owo szczeki podstawowe wewngtrz narzedzia.

Akcesoria

Maszyna moze by¢ wyposazona w akcesoria. Lista dostepnych
akcesoriow znajduje sie w zatgczniku w rozdziale ,,Akcesoria”.

3.2 Proces przerobki plastycznej

Istnieje pewien rodzaj przerobki plastycznej:
. Przerdbka plastyczna na dang srednice

Przerébka plastyczna na dang srednice

Proces ten stanowi standardowg technologie obrébki plastycznej
stosowang w produkcji hydraulicznych przewodéw gietkich.
Narzedzie prasy zamyka sie, przemieszczajgc szczeki na usta-
wiong srednice docelowg, niezaleznie od niezbednej sity odksz-
tatcania plastycznego. Niezbedna sita odksztatcenia plastycznego
nie moze przekraczac¢ warto$¢ maksymalnej sity generowanej
przez maszyne.
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3 Opis maszyny
3.2 Proces przerdébki plastycznej

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Szczegodlnie niemetalowe elementy obrabiane w procesie obrébki
plastycznej mogg zosta¢ przecigzone, co z kolei moze dopro-
wadzi¢ do ich gwattownego uszkodzenia. Odtamki badz wyrzu-
cone w ten sposob elementy obrabiane mogg stanowi¢ duze
zagrozenie dla operatora, 0sob i rzeczy znajdujgcych sie poza
obszarem roboczym!

*  Obrébka okreslonego rodzaju elementéw moze by¢ wy-
konywana wytgcznie z zastosowaniem odpowiednio dosto-
sowanych urzadzen zabezpieczajgcych.

UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia maszyny!

W przypadku stosowania wysokiej wartosci obcigzenia statego

zmniejsza sie zywotnosS¢ maszyny, a nieproporcjonalnie

zwieksza jej zuzycie. Maszyny do obrobki plastycznej do celéw

serwisowych nie sg przeznaczone do pracy ciggtej i nie nadajg

sie do produkcji seryjnej.

* Nie nalezy wykonywac wiecej niz 200 operacji prasowania
dziennie.
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3 Opis maszyny
3.3 Dane techniczne

3.3 Dane techniczne

www.uniflex.de

Narzedzie
Wymiary dt. x szer. x wys. 217 x 165 x 350 mm
Masa maszyny ok. 29 kg

Pompa reczna (zaleznie od modelu)

Wymiary dt. x szer. x wys. ok. 480 x 150 x 170 mm
Masa pompy recznej ok. 8 kg
Funkcja

Sita odksztatcania plastycznego900 kN / 90 t

Maks. obszar obrobki plastycz- @ szczek prasy + 8 mm
nej (maks. srednica zewn. armatury
przed obrobka plastyczng)

& maks. szczek prasy 63 mm
Otwarcie bez szczek 77 mm
Odcinek otwarcia +22 mm

Instrukcja obstugi UG 16.2 EcoLine M — 1.2/ PI 19 von 60



3 Opis maszyny
3.3 Dane techniczne
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Typy elementéw obrabianych

SAE R12/4SP 1 - element ar- 1", zaleznie od armatury

matury

SAE R15/ 4SH 2 — element ar- 7+ Zaleznie od armatury

matury

Przemyst 11/4"
Kolanko 90° 1", zaleznie od armatury
Typ szczek 263

Ukiad hydrauliczny

llos¢ oleju ok. 0,751

Typ oleju HLP 22, DIN 51524, 10y filtrowany
Cisnienie w instalacji maks. 700 bar

Stoét roboczy

Stabilny, ptaski stot warsz-
tatowy 0 nosnosci ok. 500 kg

Zalecamy stosowanie posadzki przemystowej o nastepujacych
parametrach

State obcigzenie podtoza ok. 0,07 kg/mm?

Nos$nos¢ podtoza min. 2500 kg/m?

Jakos$¢ podtoza B25

Ptaskosc¢ podtoza Falistos¢ powierzchni maks.
5 mm/m

Nachylenie podtoza maks. 5 mm/m
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3 Opis maszyny
3.3 Dane techniczne

Warunki otoczenia
Temperatura otoczenia 10 — 35°C

Wilgotnos¢ powietrza 45 % — 65 %

Dane oznaczone * to wartosci teoretyczne/obliczeniowe lub pomi-
arowe wzorca projektowego. Ich wartosci rzeczywiste moga sie
nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od maszyny.
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4 Transport i uruchomienie
4.1 Transport

4  Transport i uruchomienie

4.1 Transport

Towar powinien by¢ transportowany w swoim oryginalnym opako-
waniu. Zapakowany towar musi by¢ unieruchomiony za pomocg
zabezpieczen transportowych. Proces transportu musi spetniac
wymagania przepisow prawa i dyrektyw aktualnie obowigzujgcych
w tym zakresie.

170

110

Mozna transportowa¢ maszyne tylko recznie. Informacja na temat
masy maszyny — zob ,Dane techniczne” w rozdziale 3.

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie spowodowane przez spadajace tadunki!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowane przez up-
adajgce tadunki!

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony ciezar.
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4 Transport i uruchomienie
4.2 Sktadowanie posrednie maszyny

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie spowodowane wysoka masg tadunkéw!
Masa maszyny przekracza 25 kg.
* Do transportu maszyny nalezy wyznaczy¢ dwie osoby.

* Podczas przenoszenia stosowa¢ odpowiednie srodki
pomaocnicze.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Podczas transportu maszyny i pompy recznej istnieje ryzyko usz-
kodzenia weza i pompy.

* Nie transportowa¢ pompy recznej bez uzycia uchwytu.
* Nie transportowa¢ maszyny bez uzycia uchwytu.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek wycieku oleju
Wycieki oleju stwarzajg ryzyko poslizgnigcia sie i odniesienia ob-
razen oraz zagrozenie dla srodowiska.

*  Przed przystgpieniem do transportu nalezy zakreci¢ srube
wlewu oleju/odpowietrznika.

1. Przed rozpoczeciem transportu nalezy zakrecic¢ srube wlewu
oleju/odpowietrznika.

2. Unies¢ maszyne recznie za uchwyt i przetransportowac do
miejsca ustawienia.

4.2 Sktadowanie posrednie maszyny

Jesli maszyna nie bedzie instalowana od razu po jej dostarczeniu,
nalezy jg zabezpieczy¢ przed:

. zanieczyszczeniami,

. czynnikami atmosferycznymi,

. uszkodzeniami mechanicznymi.

Czesci maszyny nalezy sktadowac¢ wytacznie w zamknietych po-
mieszczeniach, uwzgledniajgc nastepujgce warunki:

. zakres temperatury od 10 °C do 45 °C,

. wilgotno$¢ powietrza maks. 80 % (bez kondensacji).
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4 Transport i uruchomienie
4.3 Uruchamianie

4.3 Uruchamianie

Uruchamianie maszyny ma miejsce u Klienta i wykonywane jest
przez instalatora.

1. Ustawi¢ maszyne i pompe reczng na stabilnym i rbwnym stole
warsztatowym.

2. Pompa reczna musi by¢ wypoziomowana.

Stét warsztatowy musi by¢ wystarczajgco mocny i no$ny.

Maszyne nalezy ustawi¢ tak, by umozliwi¢ tatwy dostep do niej ze
wszystkich stron celem wykonywania prac konserwacyjnych.

3. Skontrolowa¢ maszyne i pompe reczng pod katem uszkodzen.
4. Sprawdzi¢ przewody hydrauliczne pod katem uszkodzen.

5. Przeprowadzi¢ szkolenie personelu obstugi i zaprotokotowacé
je w ,Deklaracji dot. wyszkolonego personelu”, rozdziat 9.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

W trakcie transportu czesci maszyny mogg ulec obluzowaniu.

Czesci te mogg by¢ wyrzucane na zewnatrz maszyny na skutek

obcigzen powstajgcych w procesie obrobki plastycznej. Istnieje

niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

» Kilkakrotnie otworzy¢ i zamkng¢ narzedzie niezawierajgce
elementu obrabianego.

+ Zwracac uwage na powstawanie nietypowych odgtosow.
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4 Transport i uruchomienie
4.3 Uruchamianie

4.3.1 Podigczanie pompy recznej

1. Zdjac¢ ostony ochronne z pompy reczne;.

2. Zdjgc ostony ochronne z maszyny.
3. Potaczy¢ przewodem elastycznym przytgcza A i B.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Nieprawidtowy montaz przewodu elastycznego grozi powstaniem

przecieku.

*  Montaz weza powinien wykonywa¢ wykwalifikowany technik-
hydraulik.

4.3.2 Napetnianie olejem hydraulicznym

Maszyna do obrobki plastycznej firmy UNIFLEX dostarczana jest
w stanie napetnienia olejem hydraulicznym.

UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia maszyny!
Podczas transportu moze wyciekac olej hydrauliczny.
« Skontrolowa¢ poziom napetnienia olejem.

www.uniflex.de
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4 Transport i uruchomienie

4.3 Uruchamianie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Kontakt z materiatami eksploatacyjnymi, np. olejami, smarami,
mediami kontrolnymi grozi obrazeniami skory, oczu, drég od-
dechowych i uktadu pokarmowego! Wyciek ptynu hydraulicznego
grozi poslizgiem i upadkiem!

+ Stosowac sie do przepisdw bezpieczenstwa podanych przez
dostawcéw (zob. karta charakterystyki).

* Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

* Podczas stosowania w obszarze roboczym nie wolno jes¢,
pi¢ ani palic.

+ Zadbac o dobrg wentylacje pomieszczenia.

« ZapobiegacC zanieczyszczeniu podtoza.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo pozaru!
Wytrysk lub wyciek ptynu hydraulicznego grozi pozarem!

* Nalezy zapobiegacC przyczynom zaptonu (prace spawalnicze,
ciecie, lutowanie) w poblizu nalewanego oleju hydraulicz-

nego.

26 von 60

1. Otworzyc¢ srube wlotu oleju / sSrube odpowietrzajgca (1).

2. WIac olej hydrauliczny; informacje nt. ilosci i typu — zob. ,Dane
techniczne” w rozdziale 3.
Napetni¢ zbiornik do dolnej krawedzi sruby wlotu oleju / Sruby
odpowietrzajace;.
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4 Transport i uruchomienie
4.3 Uruchamianie

Podczas napetniania pompa musi by¢ wypoziomowana.

3. Zamknac¢ srube wlotu oleju / Srube odpowietrzajgcg (1).

4. Nie uruchamia¢ maszyny przez okres przynajmniej czterech
godzin, aby umozliwi¢ osadzenie sie czgsteczek za-
nieczyszczen obecnych w systemie.

4.3.3 Napetnianie olejem hydraulicznym

Maszyna do obrobki plastycznej dostarczana jest w stanie napetni-
enia olejem hydraulicznym.

UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia maszyny!
Podczas transportu moze wyciekac olej hydrauliczny.
»  Skontrolowac¢ poziom napetnienia olejem.
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4 Transport i uruchomienie
4.3 Uruchamianie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Kontakt z materiatami eksploatacyjnymi, np. olejami, smarami,

mediami kontrolnymi grozi obrazeniami skory, oczu, drog od-

dechowych i uktadu pokarmowego! Wyciek ptynu hydraulicznego

grozi poslizgiem i upadkiem!

+ Stosowac sie do przepisdw bezpieczenstwa podanych przez
dostawcdw (zob. karta charakterystyki).

* Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

* Podczas stosowania w obszarze roboczym nie wolno jesc¢,
pi¢ ani palic.

+ Zadbac o dobrg wentylacje pomieszczenia.

» Zapobiegac¢ zanieczyszczeniu podfoza.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo pozaru!
Wytrysk lub wyciek ptynu hydraulicznego grozi pozarem!

* Nalezy zapobiegacC przyczynom zaptonu (prace spawalnicze,
ciecie, lutowanie) w poblizu nalewanego oleju hydraulicz-
nego.

1. Otworzyc¢ srube wlotu oleju / Srube odpowietrzajgca (1).
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4 Transport i uruchomienie
4.3 Uruchamianie

2. WIac¢ olej hydrauliczny; informacje nt. ilosci i typu — zob. ,Dane
techniczne” w rozdziale 3.
Napetnic¢ zbiornik do dolnej krawedzi Sruby wlotu oleju / Sruby
odpowietrzajace;.

Podczas napetniania pompa musi by¢ wypoziomowana.

3. Zamknac¢ srube wlotu oleju/odpowietrzajgca (1).

4. Nie uruchamia¢ maszyny przez okres przynajmniej czterech
godzin, aby umozliwi¢ osadzenie sie czgsteczek za-
nieczyszczen obecnych w systemie.
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5 Eksploatacja

5.1 Na co nalezy zwraca¢ uwage

5 Eksploatacja

5.1 Na co nalezy zwracaé¢ uwage

Po otrzymaniu instrukcji eksploatacji od uzytkownika operator musi
przeczytac€ jg ze zrozumieniem oraz stosowac sie do zawartych
w niej wytycznych.

Przed wiaczeniem lub ponownym wigczeniem

Zadbacé o dostatecznie dobre oswietlenie stanowiska ro-
boczego przy maszynie.

Podczas eksploatacji

Przy maszynie nalezy przestrzega¢ wskazowek be-
zpieczenstwa.

UpewnicC sie, ze w obszarze zagrozenia nie znajdujg sie zadne
inne osoby.

Manipulowac ciezkimi elementami obrabianymi przy uzyciu
odpowiednich srodkow pomocniczych.

Kazdg czynnos¢ wykonywang rekoma nalezy sledzi¢ wzro-
kiem.

Jedzenie, picie i palenie na stanowisku roboczym jest zabro-
nione.

Nalezy nosi¢ odziez scisle przylegajgca do ciata.
Nie nosi¢ zegarkow ani bizuterii.

5.2 Obrobka plastyczna elementu obrabianego

5.2.1 Warunki

Warunki prawidtowej obrobki plastycznej:

Ukfad szczek musi by¢ dostosowany do elementu obrabia-
nego.

Dostosowany uktad szczek jest prawidtowo zamontowany
W narzedziu.

Wymiar przedmiotu obrabianego plastycznie jest ustawiony
prawidtowo, zob. ,Ustawianie wymiaru przedmiotu obrabia-
nego plastycznie” w rozdziale 5.
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5 Eksploatacja
5.2 Obroébka plastyczna elementu obrabianego

. Element obrabiany nalezy wktadac najlepiej na srodku

dtugosci szczek prasy. Asymetryczna obrobka plastyczna
skutkuje powstanie stozka i zwiekszonym jednostronnym
zuzyciem uktadu szczek oraz ptyt tozyskowych.

5.2.2 Tryb pracy pompy recznej

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas zaciskania uktadu szczekowego istnieje ryzyko zmi-

azdzenia konczyny pomiedzy szczekami a elementem obrabi-

anym.

+  Otwédr wsadowy elementu obrabianego powinien by¢ mozli-
wie jak najmniejszy.

+ Zachowywac odlegto$¢ min. 120 mm (A) od ukfadu szczek.

www.uniflex.de

Pompa zapewnia dwa stopnie natezenia przeptywu. Na pierwszym
stopniu pompa pracuje bez obcigzenia przy wysokim natezeniu
przeptywu, zapewniajgc szybki dosuw. W chwili przytozenia
obcigzenia pompa przetgcza sie automatycznie na drugi stopien,
na ktérym wytwarza sie cisnienie.

Jesli ci$nienie pompy osiggnie poziom ok. 280 bar, nalezy na
krotko przerwac prace pompy i unieS¢ uchwyt celem przetgczenia
jej na drugi stopien (wysokie cisnienie). Po przetgczeniu pompy
wymagana wartosc¢ sity pompowania jest mniejsza.
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5 Eksploatacja
5.2 Obrobka plastyczna elementu obrabianego

Przed rozpoczeciem obrobki plastycznej nalezy koniecznie
zamkng¢ zawor spustowy za pomocg pokretta (2).

=

Otworzy¢ srube wlotu oleju / odpowietrzajgcg (4), odkrecajgc
ja o jeden obrét, aby zréwnac cisnienie powietrza w zbiorniku
oleju z cisnieniem atmosferycznym.

2.  Wiozyc recznie do narzedzia wstepnie zmontowany element
obrabiany.

3. Podczas procesu obrobki plastycznej nalezy jedng rekg
mocno trzymac element obrabiany.

4. Poruszaé uchwytem pompy (2) do momentu zapalenia sie
lampki sygnalizacyjnej (1).
Wystepuje wcisk.

5. ZakohczyC prace pompy.

W przypadku wiekszej armatury nalezy pozostawi¢ zawor
spustowy zamkniety na dtuzszy czas, nie odkrecajgc pokretta
(reczna regulacja czasu zatrzymania).

Czas zatrzymania = przedziat czasu, w ktérym zakonczona zostaje
obrobka plastyczna materiatu.

6. Otworzy¢ zawor spustowy, obracajgc powoli pokrettem (3).
7. Woyjac¢ element obrabiany z narzedzia.

8. Po wykonaniu pierwszego procesu obrobki plastycznej nalezy
skontrolowaé wymiar przedmiotu obrabianego plastycznie.
W razie odchylenia wymiaru rzeczywistego od zadanego
nalezy skorygowac wymiar przedmiotu obrébki plastycznej
(zob. ,Ustawianie wymiaru przedmiotu obrabianego plasty-
cznie” w rozdziale 5).
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5 Eksploatacja
5.3 Wymiana szczek prasy

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas zaciskania uktadu szczekowego istnieje ryzyko zmi-

azdzenia konczyny pomiedzy szczekami a elementem obrabi-

anym.

* Narzedzie prasy nalezy otwierac¢ na tylko takg szerokos¢,
aby lekko mozna byto wtozy¢ lub wyjg¢ waz.

5.3 Wymiana szczek prasy

Zaktadanie szczek prasy

1. OtworzyC narzedzie prasy do oporu.
Otworzy¢ zawor spustowy, obracajgc powoli pokrettem.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas zaciskania uktadu szczekowego istnieje ryzyko zmi-

azdzenia konczyny miedzy szczekami.

»  Szczeki prasy mozna wymienia¢ wytgcznie przy wytgczone;j
maszynie!

2.  Wtozyc¢ szczeki prasy (2) wraz ze sworzniem ustalajgcym do
otworu montazowego (3) szczeki podstawowej (1).

3.  Wiozy¢ po kolei wszystkie osiem szczek prasy (2).
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5 Eksploatacja

5.4 Ustawianie wymiaru obrabianego plastycznie przedmiotu

Nalezy zawsze uzywaé kompletnego zestawu tych samych szczek
prasy o takim samym oznaczeniu i tej samej Srednicy. Zestaw
sktada sie z osmiu szczek prasy lub siedmiu szczek prasy i jednej
odpowiedniej pary szczek prasy wyttaczajace.

Wyjmowanie szczek prasy

1. Otworzy¢ narzedzie prasy do oporu.
Otworzy¢ zawor spustowy, obracajgc powoli pokrettem.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas zaciskania uktadu szczekowego istnieje ryzyko zmi-

azdzenia konczyny miedzy szczekami.

* Szczeki prasy mozna wymienia¢ wytgcznie przy wytgczone;j
maszynie!

2. Obrécic¢ recznie o 30° szczeke prasy, ktéra ma by¢ zdemonto-
wana. Dzieki temu sworzen ustalajgcy obluzowuje sie w ot-
worze montazowym.

3.  Wyjacé dang szczeke prasy.

Mozna uzy¢ srubokretu ptaskiego w charakterze podporki.

W tym przypadku nalezy witozy¢ srubokret ptaski pomiedzy
szczeki podstawowe i szczeki prasy, po czym ostroznie wy-
sungc¢ szczeki prasy, postugujgc sie srubokretem jak dzwignig.

4.  Wyjac¢ po kolei wszystkie osiem szczek prasy (2).

5.4 Ustawianie wymiaru obrabianego plastycznie przedmiotu
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Wymiar (X) przedmiotu obrabianego plastycznie nalezy ustawiac
zgodnie z jego charakterystyka.

1. Odczyta¢ wymiar przedmiotu obrabianego z tabeli wymiarow
podanych przez dostawce systemu, np. @ 17,4 mm.
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5 Eksploatacja
5.5 Zakonczenie obrébki plastycznej

Wybrac¢ szczeki prasy o mniejszej lub identycznej Srednicy,
np. @ 17 mm.

Osadzi¢ szczeki prasy w narzedziu.
Ustawi¢ uktad sterowania bgdz mikrometr na zgdany wymiar:
Sterowanie: Srednica przedmiotu obrabianego plastycznie

Mikrometr: Wymiar obrabianego plastycznie przedmiotu mi-
nus srednica szczek prasy

Wykonac¢ obrobke plastyczng elementu obrabianego.
Sprawdzi¢ przedmiot obrabiany.

Po osiggnieciu zgdanego wymiaru: wykonac pozostate przed-
mioty obrabiane o tej samej konstrukcji.

Jesli wymiar nie zostat osiggniety: Zredukowac roznice w
uktadzie sterowania bgdz mikrometrze, ponownie wykonac¢
obrobke plastyczng i skontrolowac jej wynik.

5.5 Zakonczenie obrébki plastycznej

Zakonhczyc¢ catkowicie proces obrébki plastycznej.
Wyjac¢ element obrabiany z maszyny.

Skontrolowac¢ prawidtowos¢ dziatania lampki sygnalizacyjnej,
naciskajgc odpowiedni przycisk.

Sprawdzi¢ maszyne pod kgtem czystosci, szczelnosci
i zewnetrznych uszkodzen.

Skontrolowa¢ narzedzie prasy i sworzen ustalajgcy pod katem
czystosci, prawidtowego stanu oraz solidnego zamocowania.

Skontrolowa¢ poziomu oleju.
Usungc¢ zabrudzenia, kurz i widry za pomocg odkurzacza.

W razie uszkodzen lub innych nieprawidtowosci nalezy powiado-
mi¢ instalatora.

Zamkngc¢ srube wlotu oleju / odpowietrzajgcg na czas transportu.

www.uniflex.de
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5 Eksploatacja
5.6 Zatrzymanie awaryjne

5.6 Zatrzymanie awaryjne

W sytuacji awaryjnej

W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnej nalezy niezwtocznie
otworzy¢ zawdr spustowy za pomocg pokretta.

Ponowne uruchamianie po sytuacji awaryjnej

1. Usungc¢ przyczyne wytgczenia awaryjnego.

5.7 Czyszczenie

UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia maszyny!

W przypadku czyszczenia za pomocg myijki parowej lub
sprezonego powietrza woda i zanieczyszczenia mogg wnika¢ do
maszyny, powodujgc powazne szkody.

* Nie stosowaé myjki parowej do czyszczenia
* Nie stosowac sprezonego powietrza do czyszczenia

1. Po otwarciu narzedzia prasy odessa¢ maszyne z opitkbw me-
talu (zgorzeliny) lub wytrze¢ za pomocg miekkiej Scierki. W
tym celu nalezy zdemontowac szczeki prasy i szczeki posred-
nie.
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6 Konserwacja
6.1 Na co nalezy zwraca¢ uwage

6 Konserwacja

Regularna konserwacja zapewnia dtugotrwatg, niezawodng i be-
zpieczng eksploatacje.

6.1 Na co nalezy zwracaé uwage

W niniejszym rozdziale wyszczegdlniono czynnosci, ktore instalator
musi wykonywac¢ w regularnych odstepach czasu celem zapewnie-
nia bezawaryjnej pracy maszyny.

. Prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie wykwalifik-
owany personel (instalatorzy).

. Prace naprawcze w obrebie maszyny lub jej podzespotow
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio wykwali-
fikowanych specjalistéw lub personel specjalistyczny firmy
UNIFLEX!

. Spawanie, ciecie gazem i szlifowanie wykonywane w obrebie
maszyny i jej otoczeniu wymagajg uzyskania odpowiednie]
zgody. Istnieje ryzyko pozaru! Maszyna musi by¢ oczyszczona
z kurzu i wszelkich substancji fatwopalnych. Nalezy zapewnic
dostateczng wentylacje pomieszczenia.

6.2 Harmonogram konserwacji

O ile nie podano inaczej, kontrole wyszczegdlnione w harmonogra-
mie konserwacji majg charakter ogledzin. Uszkodzone czesci
nalezy niezwtocznie wymienia¢ na nowe.

Prace wykonywane na dwie zmiany dwukrotnie zwiekszajg czestot-
liwos¢ konserwaciji. W przypadku trojzmianowej eksploatacji mas-
zyny nalezy postepowac jak w przypadku eksploatacji dwuzmi-
anowej.

Wykonane prace konserwacyjne nalezy rejestrowac¢ w ksigzce kon-
serwacji.
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6 Konserwacja
6.2 Harmonogram konserwacji

Punkt konserwacji

Codziennie
Co tydzien
Co miesiac
Co pot roku
Liczba lat

Instalacja hydrauliczna

Przewody hydrauliczno-energetyczne — weze:
Skontrolowa¢ pod katem porowatosci i szczelno- X
Sci.

Przewody hydrauliczno-energetyczne — potgcze-

nia $rubowe przewoddéw wezowych i rurowych: «
Skontrolowa¢ pod katem szczelno$ci. * Rowniez

po kazdej zmianie lokalizacji maszyny.

Olej hydrauliczny: Sprawdzi¢ poziom oleju, w ra-
zie koniecznosci dola¢ oleju (zob. ,Wymiana X
oleju hydraulicznego“ w rozdziale 6).

Olej hydrauliczny: Wymiana 1

Weze hydrauliczne: Zleci¢ wymiane najpdzniej

po uptywie szesciu lat od daty produkcji (zob.

oznaczenie) (DIN 20066). 6
Zwraca¢ uwage na zachowanie identycznej

jakosci (weze wysokocisnieniowe).

Narzedzie prasy

Narzedzie prasy: Skontrolowa¢ pod katem pra- X
widtowego stanu i zuzycia.

Sworznie ustalajgce: Skontrolowaé¢ pod katem

prawidtowego stanu. 2

Powierzchnie $lizgowe szczek podstawowych:
Nanie$¢ Srodek smarny MoS2 (zob. ,Smarowa- X
nie powierzchni $lizgowych* w rozdziale 6).

Sprezyny dociskowe pomiedzy szczekami pod-
stawowymi: Skontrolowa¢ pod katem pra- X
widtowego stanu.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia $rubowe pod
katem solidnoSci dokrecenia; w razie potrzeby 1
dokrecic.

Urzadzenie zabezpieczajace

Lampka sygnalizacyjna: Skontrolowa¢ pra- X
widtowos¢ dziatania.

Tabliczki ostrzegawcze na maszynie: Sprawdzic¢
czytelnos$¢ (zob. ,Tabliczki ostrzegawcze na X
maszynie“ w rozdziale 2).
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6 Konserwacja
6.3 Wymiana oleju hydraulicznego

Wymiane oleju hydraulicznego oraz czesci zuzywajgcych sie

nalezy rejestrowac w ksigzce konserwac;ji!

6.3 Wymiana oleju hydraulicznego

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Kontakt z materiatami eksploatacyjnymi, np. olejami, smarami,

mediami kontrolnymi grozi obrazeniami skory, oczu, drog od-

dechowych i uktadu pokarmowego! Wyciek ptynu hydraulicznego

grozi poslizgiem i upadkiem!

+ Stosowac sie do wskazdéwek bezpieczenstwa podanych
przez dostawcow (zob. karta charakterystyki).

* NosiC osobiste wyposazenie ochronne.

* Podczas stosowania w obszarze roboczym nie wolno jesc,
pi¢ ani palic.

« Zadbac o dobrg wentylacje pomieszczenia.

+ Zapobiegac¢ zanieczyszczeniu podtoza.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo pozaru!
Whytrysk lub wyciek ptynu hydraulicznego grozi pozarem!

* Nalezy zapobiega¢ przyczynom zaptonu (prace spawalnicze,
ciecie, lutowanie) w poblizu nalewanego oleju hydraulicz-
nego.

www.uniflex.de
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6 Konserwacja
6.3 Wymiana oleju hydraulicznego

1. Otworzy¢ srube wiotu oleju (1).

2.  Wypompowac olej hydrauliczny za pomocg zewnetrznej
pompy.

3. Napetni¢ nowym olejem hydraulicznym (zob. ,Dane tech-
niczne” w rozdziale 3).

Podczas napetniania pompa reczna musi by¢ wypoziomowana.

4. Zamkngc¢ srube wlotu oleju (1).

5. Nie uruchamia¢ maszyny przez okres czterech godzin, aby
umozliwi¢ osadzenie sie czgsteczek zanieczyszczen
obecnych w systemie.

6. Kilkakrotnie otworzy¢ i zamkng¢ narzedzie celem odpo-
wietrzenia uktadu hydraulicznego.

Utylizowac olej zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi lokalnymi
przepisami ochrony srodowiska.
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6 Konserwacja
6.4 Smarowanie powierzchni slizgowych

6.4 Smarowanie powierzchni slizgowych
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1. Czyszczenie narzedzia patrz ,Czyszczenie” w rozdziale 5.

2. Otworzy¢ catkowicie narzedzie.

3. Oczysci¢ ttok drgzony.

4. Nasmarowac srodkiem smarnym MoS2 wszystkie powierz-
chnie slizgowe ttoka drgzonego z przodu i z tytu.

UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia maszyny!

Zaniechanie smarowania powierzchni slizgowych, jak rowniez
obecnosé czgsteczek zanieczyszczen pomiedzy szczekami pod-
stawowymi a powierzchniami slizgowymi powodujg uszkodzenie
narzedzia i wptywajg ujemnie na doktadnos¢ wymiarow obrébki
plastycznej.

* Smarowac codziennie ttok drgzony.

* Usuwac czgsteczki zanieczyszczenh spomiedzy szczek pod-
stawowych i powierzchni slizgowych. W tym celu mozna
zastosowac narzedzie 235.5.
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6 Konserwacja
6.5 Regulacja mikrometru

6.5 Regulacja mikrometru

Jesli po wyzerowaniu mikrometru wystepuje odchytka zmierzonego
wymiaru przedmiotu obrabianego plastycznie narzedziem
wzgledem jego wymiaru na szczece zaciskowej, zachodzi ko-
niecznos¢ ponownego wyregulowania mikrometru.

Odkreci¢ sruby mocujgce ostone

Zdjgc¢ ostone (zob. ,Zatgcznik” w rozdziale 9).
Odkreci¢ przeciwnakretke (1) Sruby stykowej (2).
Wyregulowaé srube stykowg (2).

WP

1,6 obrotu sruby stykowej odpowiada zmianie wymiaru przedmiotu
obrabianego plastycznie 0 1 mm.

5. Zamontowac ostone/panel przedni.

6. Wykonac¢ prasowanie probne; w razie potrzeby dokonac pre-
cyzyjnej regulacji.

6.6 Wymiana baterii

1. Odkreci¢ dwie sruby usytuowane w skrzynce na baterie
2. Wymienic¢ baterie na nowa.
3. Zamontowac skrzynke na baterie.
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7 Usuwanie usterek
6.6 Wymiana baterii

7 Usuwanie usterek

| Usterke | Prayezyna | Srodki zaradcze

Maszyna nie zamyka/otwiera
sie

Pompa reczna nie utrzymuje
ci$nienia na odpowiednim po-
ziomie

Maszyna wykonuje obrobke
w sposob nieokragty/stozkowy

Nie osiggnieto wymiaru
wyttaczania

www.uniflex.de

Zbyt niski poziom oleju hyd-
raulicznego

Zawor spustowy nie jest catko-
wicie zamkniety za pomocg
pokretta.

Uszkodzenie pompy reczne;j

Nieszczelne potaczenia
Srubowe uktadu hydraulicz-
nego

Nieszczelne uszczelki sitow-
nikow

Zawor spustowy nie jest catko-

wicie zamkniety za pomocg
pokretta.

Nieprawidtowe smarowanie

Uszkodzone szczeki podsta-
wowe

Uszkodzone szczeki prasy

Pole ttoczenia nie jest wy$rod-
kowane

Nieprawidtowe smarowanie

Zbyt niskie ci$nienie oleju

Zastosowano niewtasciwe
szczeki prasy

Instrukcja obstugi UG 16.2 EcoLine M — 1.2/ PI

Uzupetni¢ ole;

Zamkng¢ zawdr spustowy za
pomocg pokretta

Skontrolowa¢ pompe reczng

Skontrolowa¢ potgczenia
Srubowe uktadu hydraulicz-
nego pod katem szczelnosci.

Skontaktowac sie z dziatem
serwisu

Zamkng¢ zawor spustowy za
pomocg pokretta

Skontrolowa¢ smarowanie;

w razie potrzeby nasmarowac
powierzchnie $lizgowe (ttok
drazony)

Skontrolowa¢ szczeki podsta-
wowe pod katem uszkodzenia,
w razie potrzeby wymieni¢ na
nowe

Skontrolowa¢ szczeki prasy
pod katem uszkodzenia, w ra-
zie potrzeby wymieni¢ na nowe

Element obrabiany nalezy
wktadac najlepiej na srodku
dtugosci szczek prasy.

Skontrolowa¢ smarowanie;

w razie potrzeby nasmarowac
powierzchnie $lizgowe (ttok
drazony)

Skontaktowac¢ sie z dziatem
serwisu

Sprawdzi¢ $rednice i profil
szczek prasy, w razie potrzeby
zmieni¢ (w przypadku profilu
szczek prasy, zob. ,Dane tech-
niczne” w rozdziale 3).
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8 Wytgczanie z eksploatacji, utylizacja

8.1 Demontaz

8 Wylaczanie z eksploatacji, utylizacja

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Kontakt z materiatami eksploatacyjnymi, np. olejami, smarami,
mediami kontrolnymi grozi obrazeniami skory, oczu, drog od-
dechowych i uktadu pokarmowego! Wyciek ptynu hydraulicznego
grozi poslizgiem i upadkiem!

+ Stosowac sie do przepisdw bezpieczenstwa podanych przez
dostawcow (zob. karta charakterystyki).

* Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

* Podczas stosowania w obszarze roboczym nie wolno jes¢,
pi¢ ani palic.

* Zadbac o dobrg wentylacje pomieszczenia.

* ZapobiegacC zanieczyszczeniu podtoza.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo pozaru!
Wytrysk lub wyciek ptynu hydraulicznego grozi pozarem!

» Nalezy zapobiega¢ przyczynom zaptonu (prace spawalnicze,
ciecie, lutowanie) w poblizu nalewanego oleju hydraulicz-
nego.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

Czesci maszyny mogqg znajdowac sie pod cisnieniem bgdz pod
napieciem. Podczas odkrecania podzespotéw istnieje ryzyko od-
niesienia obrazen.

*  Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy maszyne
wytgczy¢ spod cisnienia i skontrolowac pod kgtem po-
tencjalnych zagrozen.

8.1 Demontaz
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W niniejszym rozdziale wyszczegdlniono czynnosci, ktore jako
uzytkownik muszg Panstwo uwzgledni¢ w celu zapewnienia be-
zpieczenstwa podczas demontazu maszyny.
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8 Wytgczanie z eksploatacji, utylizacja
8.2 Recykling

. Prace przy demontazu mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez upowazniony i wykwalifikowany personel.

. Otworzyc¢ catkowicie narzedzie.

. Odtgczy¢é maszyne od zrédta zasilania sprezonym powietr-
zem.

. Przed przystgpieniem do demontazu wytgczy¢ maszyne spod
cis$nienia (wytgczy¢é pompe hydrauliczng i zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem; w razie potrzeby uruchomic recznie
dostepny zawor; powoli i ostroznie otworzy¢ potgczenia
Srubowe uktadu hydraulicznego).

. Sprawdzi¢ maszyne pod katem wystepujgcych naprezen me-
chanicznych i uwzglednic¢ je podczas demontazu.

. Oprozni¢ maszyne catkowicie z materiatéw eksploatacyjnych,
zob. ,Konserwacja”, rozdziat 6.

8.2 Recykling

Maszyna w zaleznosci od wyposazenia zawiera elementy me-
talowe, weze hydrauliczne, kable elektryczne i komponenty elektro-
niczne.

Podczas utylizacji nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzu-
jacych krajowych przepiséw dotyczgcych ochrony srodowiska i
usuwania odpadéw.

8.3 Materialy eksploatacyjne i odpady

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujgcych przepisow doty-
czgcych ochrony srodowiska i utylizacji odpadow.

Materiaty eksploatacyjne, np. oleje, smary, media kontrolne nalezy
oddawac do utylizacji dostawcy, gdyz sg to odpady niebezpieczne.
Nalezy rowniez stosowac sie do informacji podanych w karcie cha-
rakterystyki.
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9 Zatgcznik
8.3 Materiaty eksploatacyjne i odpady

9 Zalacznik

Poszczegolne elementy maszyny mogg by¢ zaprojektowane
w rézny sposoéb zaleznie od specyficznego wyposazenia.
Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawaé numer
seryjny maszyny.
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9 Zatgcznik
9.1 Zestawienie maszyn

9.1 Zestawienie maszyn

|
UG 16.2 Ecoline_M dimensions

1220.12000.1

il
ﬁ
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9 Zatgcznik
9.2 Akcesoria (dodatkowe)

9.2 Akcesoria (dodatkowe)

Akcesoria Nrkat |

Zestaw kamery OCS 10.3 retro
Lampa z podstawkg magnetyczng LUS

Stot uniwersalny TU

QDS 26x B Skrzynia szczek prasy
PB 263 Szczeki prasy

W sprawie zamawiania akcesoriow prosimy zwracac sie do nas-
zego dziatu zbytu.

48 von 60 Instrukcja obstugi UG 16.2 EcoLine M — 1.2/ PI www.uniflex.de



9 Zatgcznik
9.3 Lista czesci zamiennych

9.3 Lista czesci zamiennych

9.3.1 Narzedzie

12

\1\2\

1 1220.213.2 Obudowa sitownika
2 1 1220.010.1 Ttok
3 1 262.222.3 PierScien oporowy
4 1 1220.19 Zestaw szczek podstawowych (8 szt.) -
zestaw serwisowy
5 16 273.3 Sprezyny naciskowe — zestaw serwisowy
6 8 262.130 Sprezynowy element dociskowy M6
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9 Zatgcznik
9.3 Lista czesci zamiennych

262.036 Sprezyna $rubowa dociskowa
_ _ 12200162 Pitaczolowa
262.023.4 Sworzen prowadzacy
_ _ . 2622 Zestawuszozelek - zestaw serwisowy
262.025.4 Ptyta dystansowa
_ _ . 222264 Konsoh
239.907 .4 Sworzen miedziany/element dociskowy
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9 Zatgcznik
9.3 Lista czesci zamiennych

9.3.2 Ukiady mechaniczny i pneumatyczny

262.286.2 Blacha ustalajgca
2 1 262.280.4 Uchwyt
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9.4 Zestaw czesci zamiennych

262.226.4 Konsola

262.221.4 Uchwyt wytacznika krancowego

262.203 Pompa reczna

888.428 Dioda LED

213.410.01 Wytacznik krancowy

266.400.3 Mikrometr prasy

777.173.4 Tabliczka nakazu — smarowanie MoS2

716.4 Tabliczka ostrzegawcza — obrazenie rak

9.4 Zestaw czesci zamiennych

1 szt. 1220.1130 Narzedzie ttoka dragzonego UG 16.2

1 szt. Sworzen ustalajacy szczeki prasy

1 szt. 173259 Bateria ptaska 9 V

Zestaw czesci zamiennych — sprezyny dociskowe sys-

16 szt./zestaw 273.3 temu szczek
1 szt 235.116 Spray grafitowy MoS2 do smarowania i montazu
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9.5 Narzedzie serwisowe

9.5 Narzedzie serwisowe

1 szt. 235.5 Magnes + pret ustalajacy
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9.6 Bolec ustalajgcy standardowych szczek prasy (zaleznie od typu szczek)

9.6 Bolec ustalajacy standardowych szczek prasy (zaleznie od

typu szczek)

Sworzen przy-
trzymujacy

262

263

239

266

Profil szczek prasy
232 237

554

245

246 247

o

262 104.4

262 129.3

vd

239 041.4

239.041.4 (sw)
N

232 504 .4

296 /
2103

220 502.4

\\\

245114 .4

54 von 60

Instrukcja obstugi UG 16.2 EcoLine M - 1.2/ PI

www.uniflex.de




9 Zatgcznik
9.7 Schemat uktadu hydraulicznego

9.7 Schemat uktadu hydraulicznego
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9.8 Ksigzka konserwacji
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9.9 Oswiadczenie przeszkolonego personelu

9.9 Oswiadczenie przeszkolonego personelu

Niniejszym o$wiadczam, ze wzigtem udziat w wewnatrz

zaktadowym szkoleniu z obstugi maszyny UNIFLEX i zostatem
poinformowany o wszystkich istotnych szczegdtach z zakresu be-
zpieczenstwa. Ponadto oswiadczam, ze przeczytatem i zrozumi-
atem catg tres¢ niniejszej instrukcji eksploataciji.

Miejsce Data Nazwa Podpis
| | | | |
Miejsce Data Nazwa Podpis
Miejsce Data Nazwa Podpis
Miejsce Data Nazwa Podpis
| |
Miejsce Data Nazwa Podpis
Miejsce Data Nazwa Podpis
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9.9 Oswiadczenie przeszkolonego personelu
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